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Rundstahl ECOBLANK 

BÖHLER N700, 1.4542,17-4 PH
AMS 5643 
gewalzt, lösungsgeglüht, geschält, poliert                                                                                                                     

Durchmesser mm

= am Lager

30 40 41,28 50 70 80 90 100 60

        

            
BÖHLER N700, 1.4542, 17-4PH
AMS 5643, Condition H1150
gewalzt, lösungsgeglüht, ausgehärtet, 
poliert

Rundstahl
Durchmesser mm

= am Lager

6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 26 28 30 32 34 36

                

38 40 42 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150

                

160 170 180 190 200

    

            
BÖHLER N700, WL 1.4548.4, 17-4PH
AMS 5643/H1025, ASTM A564
gewalzt, lösungsgeglüht, ausgehärtet
geschliffen Ø6-12 mm 
bzw. geschält ab Ø14-120 mm

Rundstahl
Durchmesser mm

= am Lager

12 20 25 30 35 40 45 50 60 65 80

          

            
BÖHLER N700, 1.4542,17-4 PH
AMS 5643 
gewalzt, lösungsgeglüht, 
geschliffen Ø12 mm 
bzw. geschält ab Ø12,01 mm

Rundstahl
Durchmesser mm

= am Lager



SONDERWERKSTOFF

A
lle

 A
ng

a
b

en
 o

hn
e 

G
ew

ä
hr

.

3/4

16 25 30 35 40 45 50 50

       

Rundstahl 

BÖHLER N700, WL 1.4548.9, 17-4PH
AMS 5643, ASTM F899
gewalzt, lösungsgeglüht, poliert                                                                                  

Durchmesser mm

= am Lager

Bleche    

4 6 12

1000 x 2000   

Format mm          Dicke mm 

BÖHLER N700, WL 1.4548.9
warmgewalzt, lösungsgeglüht, gebeizt

= am Lager

Bleche    

BÖHLER N700, WL 1.4548.4
kaltgewalzt bis Dicke 2,5 mm
warmgewalzt ab Dicke 2,51 mm
lösungsgeglüht, ausgehärtet, gebeizt

2 3 10 12 15

1000 x 2000    

1250 x 2500 

Format mm          Dicke mm 

= am Lager

Flachstahl    

25x15 30 x 20 45 x 35 50 x 15 50 x 25 50 x 40 60 x 20 60 x 30 60 x 40 70 x 28 78 x 60 88 x 15

           

88 x 20 80 x 25 80 x 40 86 x 44 90 x 70 90 x 90 100 x 15 100 x 30 100 x 35 100 x 50 100 x 60 100 x 90

           

105 x 42 110 x 25 110 x 80 110 x 100 120 x 30 120 x 60 130 x 10 130 x 50 150 x 40 152 x 12 152 x 16 160 x 20

           

165 x 50 165 x 80 170 x 90 185 x 16

   

Breite mm          Dicke mm 

= am LagerBÖHLER N700 VMR
BÖHLER N700, WL 1.4548.4, 17-4PH
AMS 5643/H1025
AMS 5622
gewalzt, lösungsgeglüht, ausgehärtet
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C Si Mn Cr Ni Cu Nb

0,07 1,00 1,00 15,0-17,5 3,00-5,00 3,00-5,00 0,15-0,45

Richtanalyse (%)

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700

Wärmeausdehnung [10-6 m/(m.K)] 10,90

Wärmeleitfähigkeit [W/(m.K)]  16

spezifische Wärme [J/(kg.K)]  500

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm²/m] 0,71

E-Modul [10³N/mm²]  200

Dichte [kg/dm³]  7,80

Normen 1.4542
1.4548

DIN
WL

Nichtrostender martensitischer aushärtbarer Cr-Ni-Cu-Stahl mit hoher Festigkeit 
und Zähigkeit. Eine weitere Festigkeitssteigerung kann durch Kaltumformung mit 
anschließendem Auslagern erfolgen. Der Werkstoff wird als umgeschmolzene Güte 
(Elektroschlacke oder Vakuum) in der Luftfahrtindustrie eingesetzt.
Gefüge im lösungsgeglühtem Zustand: Martensit + Austenit + Ferrit. 
Gefüge in ausscheidungsgehärtetem Zustand: Martensit + Austenit + Ferrit + interme-
tallische Phasen. 
Der Werkstoff ist magnetisierbar.
Anwendung: Luft- und Raumfahrt, Raketenbau, Maschinenbau, Energietechnik,  
Mess- und Regeltechnik.

X5CrNiCuNb16-4 /
X5CrNi CuNb17-4-4

EN

5622/ 5643 AMS

A564, A564-M , F899 ASTM

17-4PH

S17400 UNS

Lieferzustand
lösungsgeglüht 1.4542 bzw. 
WL1.4548.9 
ausgehärtet: WL1.4548.4

*Die Einstellung und Bestätigung der Einzelwerte bedarf Einzelvereinbarung.

Wärmebehandlung

Lösungsglühen 1025-1055 °C Luft oder Öl

*Aushärten

- LA 620 °C C-M (H1150-M) 760 °C/ 2h/ Luft +
620 °C/ 4 h/ Luft

Geeignet bis -196 °C

- LA 620 °C (~ H1150) 620 °C/ 4 h/ Luft Geeignet bis -79 °C

~ WL 1.4548.3 LA 600 °C (~ H1100) 600 °C/ 4 h/ Luft

~ WL 1.4548.3 LA 580 °C (~ H1075) 580 °C  4 h/ Luft

WL 1.4548.4 LA 550 °C (~ H1025) 550 °C/ 4 h/ Luft

WL 1.4548.5 LA 500 °C (~ H925) 500 °C/ 4 h/ Luft Geeignet bis -18 °C. Ohne Anforderungen an Kerbschlagarbeit 
bis -196 °C möglich

WL 1.4548.6 LA 480 °C (~ H900) 480 °C/ 1 h/ Luft Bei Zähigkeitsanforderungen sollte dieser Zustand nicht für tiefe 
Temperaturen eingesetzt werden

* Je nach Kundenspezifikation können die Aushärtetemperaturen abweichen.

Zustand Produkt Dimension Härte*
Streckgrenze 

Rp 0,2
[N/mm²]

Zugfestigkeit
Rm

[N/mm²]

Dehnung 
A5% min.

Bruchein-
schnürung Z% 

min.

Kerbschlag-
arbeit

(ISO-V) J min.

L

St d <=200

max. 363 HB - - - - -

LA 620 °C-M 255 HV 520 795 18 55 75

LA 620 °C 277 HV 725 930 16 50 41

LA 600 °C 302 HV 795 965 14 45 34

LA 580 °C 311 HV 860 1000 13 45 27

LA 550 °C 331 HV 1000 1070 12 45 20

LA 500 °C 375 HV 1070 1170 10 44 7

LA 480 °C 388 HV 1170 1310 10 40 -

L = lösungsgeglüht
LA = ausgehärtet

ST = Stabstahl

*Die Härte ist für die Abnahme nicht bindend, maßgebend ist die Zugfestigkeit.
  Für andere Produkte oder Abmessungen sind die Werte zu vereinbaren.

Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur


