IA BOHLER BOHLER K105

KOUDWERKSTAAL

Segmenten van toepassingen

| Koud werk

Beschikbare uitvoeringen

Stafstaal® | | Plaat

* De gepresenteerde gegevens hebben uitsluitend betrekking op lange producten. Zie de gedetailleerde uitleg aan het einde van het
gegevensblad (pdf).

Product omschrijving

Hoogproductieve snijgereedschappen (matrijzen en stempels), stansgereedschappen, gereedschappen voor houtbewerking,
schaarmessen voor dun snijgoed, schroefdraadrolgereedschappen.

Gereedschappen voor trekken, dieptrekken en extrusie, persgereedschappen voor de keramische en de farmaceutische industrie,
koudwalsen (strekwalsen) voor walserijen met meerdere cilinders, meetinstrumenten, kleine kunststofvormen die een hoge slijtvastheid
vereisen.

Smeltroute

| Airmelted

Eigenschappen

> Slijtageweerstand : goed

Toepassingen

> Machinale messen (voor fabrikanten) > Walsen > Koud vervormen
- > Standaardonderdelen (matrijzen, platen, > Componenten voor de
> Fijn stanswerk / ponsen / stampen pennen, ponsen) recyclingindustrie
> Rollen > Slijtstukken > Algemene componenten voor

werktuigbouw

Technische gegevens

Materiaal aanduiding

1.2607 | SEL
X165CrMoV12 | EN
~T30402 | UNS
~D2 | AISI
~Ch12MF | GOST

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VoeStG I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

M BOHLER

KOUDWERKSTAAL BGHLER K105
Chemische samenstelling
C Si Mn Cr Mo \'% w
1,60 0,35 0,30 11,50 0,60 0,30 0,50
Materiaaleigenschappen
Drukbelastingscapaciteit Dimensionale Taaiheid Abrasieve Adhesieve
stabiliteit tijdens slijtvastheid slijtvastheid
warmtebehandeling
BOHLER K105 * % * % * * * * %
BOHLER K100 * % * % * *  k * %
BOHLER K107 * % * % * *  k * %
BOHLER K110 * % * k * * *  k * %
BOHLER K190
MICROCLEAN * * kK * Kk k kK * * kK * * K k * %k kK
BOHLER K294
MICROCLEAN * %k %k %k * %k K Kk Kk * %k k * %k K Kk Kk * Kk %k k&
BOHLER K340
ECOSTAR * % K * % * * % * K * %
BOHLER K340
ISODUR * % K * %k k * % & * % %k * %k Kk Kk
BOHLER K346 * %k *  k * kX * %k * * %
BOHLER K353 * % *  k * % * * * %
BOHLER K360
ISODUR * * k * kK Kk * % k * * K k * %k kK
BOHLER K390
MICROCLEAN * %k %k %k * %k K Kk Kk * %k % Kk * %k K Kk Kk * Kk %k k&
BOHLER K490
MICROCLEAN * %k Kk * % K Kk K * % Kk Kk * % K Kk * %k %k Kk
BOHLER K497
MICROCLEAN . 0.0 & ¢ 1 8. 0.6 8 ¢ * % & 1 8. 0.6 8 ¢ * K %k ok k
BOHLER K888
MATRIX * * kK * Kk k kK * Kk * k k * K *
BOHLER K890
MICROCLEAN * %k % Kk * %k K Kk Kk * %k %k %k * %k * % %

Leveringsconditie

gegloeid

Hardheid (HB)

max. 250
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IA BOHLER KOUDWERKSTAAL BOHLER K105

Warmtebehandeling

Annealing

Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to

Temperatuur 800 naar 850 *C approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Stressverlagend

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||

Temperatuur 650 naar 700 *C Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Harden en ontlaten

Quenching: Oil, salt bath (220 to 250 °C or 500 to 550 °C | 428 to 482 °F or 932 to 1022 °F),
980 naar 1.010 | gas, air. Tools of intricate shape or with sharp edges should preferably be hardened in air or
° salt bath. || Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. || After hardening,
tempering to the desired working hardness according to the tempering chart.

Temperatuur

Tempering chart

32°F 212°F 392°F 572 °F 752 °F 932°F 1112°F ) . .
o7 ) ) Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
65 b Slow heating to tempering temperature immediately
™ after hardening.

63 Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch)
T ¢ of workpiece thickness but at least 2 hours.
[
% . Please refer to the tempering chart for guide values
§ for the achievable hardness after tempering.
e}
2 57 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
S 55 °F) below the highest tempering temperature.
[
=
2 Cooling in air after each tempering step is

53 recommended.

51 \

49 | — 1080°C/1976°F

—~ - 980°C/1796°F
47 ]
0°C 100 °C 200 °C 300°C 400°C 500 °C 600 °C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
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B4 BOHLER

Continuous cooling CCT curves

KOUDWERKSTAAL

BOHLER K105
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Austenitising temperature: 980 °C (1796 °F)
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Kihizeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C in seconds
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Isothermal TTT curves

1200
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Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

68 Quenched from: 980 °C / 1796 °F
66 Quenchant:
@]
N 64 L Air
62
€ \
€ 60
2 \
g 58
S
©
o 56
O
2 0 54
X
2 20PN \ 52 ¢
g 40 50 T
E 60 2
5 80 64 HR 48 5
2 _Re62 ke 2
e 5
IS L~ Q
5 120 / s L "
3 180~ —21 A AN
S - o 4 &
S 160 < 60 HRC 4 T
2 180 a0 S
5} r ©
- =
= 20055 2‘6_3“0_%4 506070 m% b ks
Einhértungstiefe in mm 38 ¢
Hardne;s pelnetzatloq iplrrlnp Ly 36 N
1 2 3 45678910 20 40 60 80100 200 500 1000

Werksttckdurchmesser in mm / Workpiece diameter, mm

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VoeStO I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

IAB(")H LER KOUDWERKSTAAL BOHLER K105

Variation in size as a function of tempering temperature after hardening

+0,4 Specimen size: @ 22 x 5 mm

+0,3

+0,2

Harten / Hardening

+0,1| e 970°C O1/0l

——— 54523
— ~—— / A\‘s
oli— : / —Y
Harten / Ha_rdm
1010°C Ol /Qil \
-0,1 i e ——
).
—— l
Harten / Hardenng = o
.02 1050°C Ol / Oil 1

Durchmesseranderung in % / Variation in diameter, %

Harten / Ha_r;ienlng /u\u /

0,4 1080°C O}/ Qil T~
020 100 200 300 400 500 600 700

Anlasstemperatur in °C / Tempering temperature, °C

Heat treatment sequence

1200
Hérten / hardenin,

1100 ra o

1000 2. Vorwarmstufe
%D) 900 2" preheat stage Luft
e air
3
® 800 1. Vorwarmstufe Anlassen
5 B
g— 700 1" preheat stage \ vor dem Nitrieren
] tempering
= 600 \bv bad before nitriding
O arm
< 500 |\§i{t bath l,- A ~e
§ [ ormsbaning ) ol o\
1 200 cooling in furnace ‘Warmbad feumperlng 1 \
é ealt beth , working hardness
5 e \ g \

‘Spannungsarm-! \ I \
100 glithen v
0 Stress relieving \

Reinigen / Cleaning

Zeit/ Time Harteprifen / Hardness test
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Fysische eigenschappen

Temperatuur (°C) 20
Soortelijk gewicht (kg/dm?) 7,7
Thermische conductiviteit (W/(m.K)) 20
Soortelijke warmte (kd/kg K) 0,46
Specifieke elektrische weerstand (Ohm.mm?/m) 0,65
Elasticiteitsmodus (10°N/mm?) 210

Thermische expansie

Temperatuur (°C) 100 200 300 400 500 600
Thermische expansie (1076 m/(m.K)) 10,5 11 11 11,5 12 12

De gegevens in deze brochure zijn niet bindend en worden niet beschouwd als toezeggingen; zij dienen uitsluitend als algemene
informatie. Deze informatie is slechts bindend indien zij uitdrukkelijk als voorwaarde is opgenomen in een met ons gesloten contract. De
gemeten gegevens zijn laboratoriumwaarden en kunnen afwijken van praktijkanalyses. Bij de vervaardiging van onze producten worden
geen stoffen gebruikt die schadelijk zijn voor de gezondheid of de ozonlaag.
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