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Gewalzt oder geschmiedet, geschdlt bzw. Uberdreht.
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ISO0BLOC’

B4 BOHLER

WARMARBEITSSTAHL

Normen — (DIN) | Hochharter Warmarbeitsstahl mit guter Z&higkeit, Anlassbestdndigkeit und Warmeleit-
fahigkeit. Fir Matrizen und Stempel in der Warm- und Halbwarmumformung, Werkzeu-
B (EN) ge fur Schnellschmiedepressen, Strangpresswerkzeuge und Kaltarbeitsanwendungen
mit hohen Z&higkeitsanforderungen. Einsatzhdrte: 52-56 HRC. Aufgrund seiner hervor-
Lieferzustand weichgegliiht ragenden Zd&higkeitseigenschaften wird BOHLER W360 ISOBLOC auch haufig in Kalt-
arbeitsapplikationen eingesetzt.
Richtanalyse [%]
C Si Mn Cr Mo v
0,50 0,20 0,25 4,50 3,00 0,60
Physikalische Eigenschaften
Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung [10°° m/(m.K)] 10,75 11,56 12,11 12,50 12,81 13,28
Wadrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 30,8 31,5 32,3 32,6 32,5 31,9 31,3
spezifische Warme [J/(kg.K)] 430 480 510 550 590 650 740
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m] 0,59
E-Modul [10°N/mm?] 212,4 208,3 202,0 195,7 188,3 179,5 168,3
Dichte [kg/dm?] 7,81 7,79 7,76 7,73 7,70 7,67 7,63
Wdrmebehandlung
Weichglithen
Temperatur [°C] 750 800
Hdrte nach Weichgliihen 205 HB
Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.
Spannungsarmgliihen
Temperatur [°C] 650 700 Haltezeit [n] 1-2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeu-
gen. Haltedauer nach vollstdndiger Durchwédrmung. 1-2 Stunden (in neutraler Atmosphdre).

Hdrten
Temperatur [°C] 1050
Abschreckmedien Ol Warmbad (500-550 °C) Luft  Vakuum

Anmerkungen zum Anlassen: Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Harten, Verweildauer im Ofen
1 Stunde je 20 mm Werkstuckdicke, jedoch mindestens 2 Stunden. Es wird empfohlen mindestens zweimal anzulassen.

Ein 3. Anlassen zum Entspannen ist

vorteilhaft.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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