BOHLER M390 §

MICROCLEANY KUNSTSTOFFFORMENSTAHL IA BOHLER

Rundstahl IBO ECOMAX

Durchmesser mm

126,5 151,5 182 206
(] [ J [ [

Gewalzt oder geschmiedet, geschdlt bzw. Uberdreht. ®= bearbeitet

Rundstahl ECOBLANK

Durchmesser mm

6,3 12,5 17,3 20,5 25,5 30,8 35,8 40,8 45,8 50,8 55,8 60,8 66 71 76
o ® [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] ([ ] [ ] ] [ ® [ ] ® [ ]
81 86 101,5

Gewalzt, geschdlt, poliert, Toleranz ISO ITk11, *geschliffen. @®-= bearbeitet

Flachstahl

Breite mm Dicke mm

30,8 40,8 50,8 343

202 |
302,5 | | |
373 |
Gewalzt oder geschmiedet, alle Seiten entkohlungsfrei bearbeitet. M= bearbeitet
Bleche
Breite mm Dicke mm
253 385 4,3 583 8 20,4 25,4 30,4 35,4 40,4 45,4 50,4 55,4 60,4
500 | o [ M m - - - - m m
800 | | | | |
Kreuzgewalzt, Oberfl&che sandgestrahlt, *allseitig gefrdst. B = bearbeitet

Die Ldnge der Bleche ist variabel. Zuschnitte sind auf Anfrage moglich.
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BOHLER M390 H

M BOHLER

MmicROCLEAIY KUNSTSTOFFFORMENSTAHL
Normen — (DIN) BOHLER M390 MICROCLEAN ist ein pulvermetallurgisch hergestellter, martensitischer
B (EN) Chromstahl. Aufgrund seiner Legierungskonzeption verfligt dieser Stahl Uber einen
extrem hohen VerschleiBwiderstand und hohe Korrosionsbest&ndigkeit - die ideale
. . B Kombination fur beste Gebrauchseigenschaften.
Lieferzustand weichgegliht
Richtanalyse [%]
C Si Mn Cr Mo v w
1,90 0,70 0,30 20,00 1,00 4,00 0,60
Physikalische Eigenschaften
Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wérmeausdehnung [10¢ m/(m.K)] 10,38 10,67 10,96 11,24 11,56
Wdrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 16,5 18,0 19,4 20,4 21,9 22,7
spezifische Warme [J/(kg.K)] 480 509 541 577 624 689
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m] 0,90
E-Modul [10°N/mm?] 227 223 217 210 202 193
Dichte [kg/dm?] 7,54 7,52 7,50 7,47 7,44 7,41
Wdrmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur [°C] 1050 Haltezeit [h] mind. 4
Hdrte nach Weichgliihen max. 280 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur [°C]

650

Haltezeit [n] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten

Werkzeugen.

Hdrten

Temperatur [°C] 1120 1180
Abschreckmedien Salzbad Gas (Vakuum)

Anlassen: Je nach Anforderungen an die Korrosionsbestdndigkeit (niedrige Anlasstemperatur: 250 °C) oder VerschleiBbestandigkeit
und Zdhigkeit (Anlassen im Bereich des Sekunddrhdrtemaximums). Ein dreimaliges Anlassen wird empfohlen. Langsames Erwédrmen auf
Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Hdarten. Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstiickdicke, jedoch mindestens 2 Stun-
den. Richtwerte fir die erreichbare Harte nach dem Anlassen bitten wir, dem Anlassschaubild zu entnehmen.

Erzielbare Harte: ca. 60 HRC.

Anlassschaubild fir kontinuierliche Abkiihlung
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