BOHLER M368 |

micRrROocCLEAIY KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

Rundstahl IBO ECOMAX

Durchmesser mm
182
o

Gewalzt oder geschmiedet, geschdlt bzw. Uberdreht.

Rundstahl ECOBLANK

Durchmesser mm
6%3) 2585 50,8 60,8 71 81 91 101,5
o+ [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
Gewalzt, geschdlt, poliert, Toleranz ISO ITk11, *geschliffen.

Flachstahl

Breite mm Dicke mm
303
403 [ |

Gewalzt oder geschmiedet, alle Seiten entkohlungsfrei bearbeitet.
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M BOHLER

®= bearbeitet

®-= bearbeitet

M= bearbeitet



BOHLER M368 |
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Normen

KUNSTSTOFFFORMENSTAHL IA BéH LER

BOHLER M368 MICROCLEAN ist ein pulvermetallurgisch hergestellter martensitischer

Chromstahl. Aufgrund seiner Legierungskonzeption verfligt dieser Stahl Uber einen

Lieferzustand

weichgegliht max. 280 HB

hohen VerschleiBwiderstand, hohe Z&higkeit und hohe Korrosionsbesténdigkeit - die
ideale Kombination fiir beste Gebrauchseigenschaften. BOHLER M368 MICROCLEAN
findet Verwendung in Formeinsdtzen, Formen und Einsdtzen fur die Lebensmittel-
industrie, Schnecken fir SpritzgieBmaschinen, Formen fir Elektroindustrie.

Richtanalyse [%]

C Si Mn Cr Mo v N
0,54 0,45 0,40 17,30 1,10 0,10 +
Physikalische Eigenschaften
Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wérmeausdehnung [10¢ m/(m.K)] 10,30 10,82 11,20 11,56 11,87
Wdrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 22,3 22,8 23,8 24,3 25,0 25,6
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m]
E-Modul [10°N/mm?] 219 215 209 201 193 183
Dichte [kg/dm?] 7,7
Wdrmebehandlung
Spannungsarmgliihen
Temperatur [°C] 650 700

Anmerkungen: Nach vollstdndigem Durchwé&rmen fur 1-2 Stunden in neutraler Atmosphdre auf Temperatur halten. Langsame

Ofenabkihlung.

Hdrten

Temperatur [°C]

980

1000

Abschreckmedien

Stickstoff Gas

Anmerkung: Nach vollstdndiger Durchwé&rmung: 15-30 Min. Haltedauer. Fir groBe Formen empfehlen wir eine niedrige Hértetempera-
turvon 980 °C und eine hohe Anlasstemperatur (>520 °C).

Anlassen: Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Hdarten. Zeit im Ofen: 1 Stunde pro 20 mm Werkstlckdicke,
jedoch mindestens 2 Stunden. Luftabkihlung. 3-maliges Anlassen wird empfohlen. Fur die optimale Kombination aus guter Korrosions-
und hochster VerschleiBbestdndigkeit sowie Zdhigkeit empfehlen wir bei 520 °C anzulassen. Die Korrosionsbestdndigkeit entspricht
dabei den normalen Anforderungen fur Kunststoffformenstdhle. Flr héchste Korrosionsbestdndigkeit gilt optional Anlassen bei 300 °C.
Bei besonders hohen Anforderungen an die MaBbestdndigkeit ist ein zusdtzliches Tiefklihlen empfehlenswert.

Erzielbare Hdrte: 48-55 HRC.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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