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Flachstahl
Breite mm  Dicke mm
260 310 550 560
600 |
1010 |
1260 | |
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BOHLER M268 |
VMR

KUNSTSTOFFFORMENSTAHL IA BéH LER

Normen 1.2738 (DIN) | BOHLER M268 VMR st ein vorvergliteter Kunststoffformenstahl mit ausgezeichnetem
40CIMNNIMo8-6-4 | (EN) Re_m.heltsgrod flr hdchste Pollerfohlgkelt. Der.Nl-Zuscutz garantiert glelchm_oBlge Festig-
keit Uber den gesamten Querschnitt auch bei groBen Abmessungen. Er wird angewen-
. B ' det bei Formen flr die Kunststoffverarbeitung, Teile fir den allgemeinen Maschinen-
Lieferzustand vergltet auf 1250 N/mm und Werkzeugbau, wo héchste Poliergiite und Dauerfestigkeit erforderlich sind.
Richtanalyse [%)]
C Si Mn Cr Mo Ni
0,38 0,30 1,45 1,95 0,20 1,05
Physikalische Eigenschaften
Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung [10 m/(m.K)] 11,90 12,40 13,00 13,40 13,90 14,20 14,50
Wadrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 35,2 351 35,3 34,8 33,9 32,8 31,1 28,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 465
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?/m] 0,19
E-Modul [10°N/mm?] 211
Dichte [kg/dm’] 7,81
Wdrmebehandlung
Weichglithen
Temperatur [°C] 720 740 Haltezeit [n] ca. 3
Hdrte nach Weichgliihen max. 240 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur [°C]

600 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: In vergltetem Zustand ca. 30 bis 50 °C unter der Anlasstemperatur.

Hdrten (falls Nachvergiitung erforderlich)

Temperatur [°C]

8407 8607 8602 8802

Abschreckmedien

or Luft?

Anlassen:

Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Harten. Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm WerkstUckdicke,
jedoch mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung. Richtwerte fiir die Hérte nach dem Anlassen bitten wir dem Anlass-
schaubild zu entnehmen. Maximal erreichbare Harte: 54 HRC.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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