BOHLER ™M200 §

Rundstahl
Durchmesser mm
20 25 30 35 40 45 50 55 60,8
[ ] [ ] [ [ [ [ [ [ o
Gewalzt oder geschmiedet, *allseitig bearbeitet.
Flachstahl
Breite mm  Dicke mm
20 25 30 35 40 45 50 55

1250 O O O O O O O |

Gewalzt oder geschmiedet, *eine Breitseite bearbeitet.

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf
Breite mm Dicke mm
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1000 mm

42 52 62 82 104 12,4 154 16,4 20,4 254 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 1004
20,3 | | | [ | |
25,3 | | | | | | |
30,3 | | | | | | | |
32,3 | | | |
403 H H ©H | | | | | | [ | [ |
503 H H ©H | | | | | | | | | |
60,3 B H ©H | | | | | | [ ] [ ] | | |
633 B H §1 | | | | | | | | |
70,3 H H N | | | | | | [ ] | | [ | |
80,3 H H ©H | | | | | | | | | | | | |
1003 ® H N | | | | | | | | | | | | | |
125,3 | | | | | | | | | | | | | | |
150,3 | | | | | | | | | | | | | | | | |
180,3 | | | | | | | | | | | | | | |
200,3 | | | | | | | | | | | | | | | | |
220,3 | | | | | | | | | | | | | |
250,3 | | | | | | | | [ | | |
300,3 | | | | | | | | | | | |
400,3 | | | | | | | | [ |
500,3 | | | | | | | | |
Vierkantstahl
Kantenldnge mm
10,4 12,4 154 16,4 20,4 254 30,4 32,4 404 504 604 70,4 80,4 100,4 120,4 150,4
[ | | | | [ ] [ ] [ | | | [ ] [ ] | [ ] | | |
Nach Werksnorm gefertigt, Tolgrqnzen:
in Stében von 1000 mm Ldnge, Brelte: +0,20/0 mm
Dicke prdzisionsgeschliffen mit Dicke: ~ +0,20/0 mm
Bearbeitungsaufmas, Lange:  +30,00/0 mm D00
Breite geschliffen oder gefrdst, Vierkant: +0,20/0 mm .
L&nge bearbeitet, «—— 110007
mit entkohlungsfreier Oberfldche,
rostgeschitzt verpackt.
Rundstdbe geschliffen
Durchmesser mm
Toleranz:
6 8 10 12 14 15 16 18 20 . +30
L&dnge: +30,00/0 mm L1000 0
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Toleranz h8, Ldnge 1000 mm



BOHLER ™M200 B

Normen 1.2312 (D

KUNSTSTOFFFORMENSTAHL IA BéH LER

Chrom-Mangan-Molybddén-legierter Kunststoffformenstahl. Durch Schwefelzusatz

40CrMnMoS8-6 (EN)

beste Zerspanbarkeit auch im vergiteten Zustand. Hohe Durchverglitung, daher auch

vergltet auf

Lieferzustand 980 -1120 N/mm?

bei groBen Abmessungen gleichmdBige Festigkeit Gber den gesamten Querschnitt.
Gute Polierbarkeit. Bad- und Gasnitrieren sowie Einsatzhd&rten und Hartverchromen
ist méglich. GroBe und mittlere Formen fur die Kunststoffverarbeitung, Formrahmen fr
Kunststoff- und DruckgieBindustrie. Teile fir den allgemeinen Maschinenbau.

Richtanalyse [%]

C Si Mn S Cr Mo
0,40 0,40 1,50 0,08 1,90 0,20
Physikalische Eigenschaften
Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wérmeausdehnung [10¢ m/(m.K)] 12,80 13,00 13,80 14,00 14,20
Wdrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 33,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m] 0,19
E-Modul [10°N/mm?] 210
Dichte [kg/dm?] 7,85
Wdrmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur [°C] 720 740 Haltezeit [n] ca. 3
Hdrte nach Weichgliihen max. 230 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur [°C]

600

Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: In vergitetem Zustand ca. 30 bis 50 °C unter der Anlasstemperatur.

Hdrten (falls Nachvergiitung erforderlich)

Temperatur [°C]

840" 860" 8602 8802

Abschreckmedien

on

Luft? (bis 150 mm Werkstiickdicke)

Anlassen:

Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Hdarten. Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werksttckdicke,
jedoch mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung. Richtwerte fur die Hdrte nach dem Anlassen bitten wir dem Anlass-
schaubild zu entnehmen. Maximal erreichbare Hérte: 54 HRC.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung

1200 Zugfestigkeit N/mm?
1100|
60
100
0 |- 2200
900 55— = 2000
- ™~ A J —
O 800 o SEN TRENON s o \\ = 1800
c 700 X N \ Acy 9 N — 1600
’5 \ P 100 T \ —
g5 o A+K \ g c * N U
+ ] c L
g 500 A 032 0,88\ 2,505 “nn 5K K}ikkrmun o ‘0 \ I
£
;c: 400 E \ - 1200
P 300 s \ = \o\ 35
200 “ \ - 1000
100 L[N , N
60! 2 2|
. Tj\ 7)) T4 @35 s
2
10" 10° 10° 10? 10° 10 10° 10° 0 100 200 300 400 500 600 700
Sekunden ——r—Tr—r—
1 2 4 8 15 30 60 H
Misten T TR Anlasstemperaturin °C
» Stunden T 5 5 10
Zeit Taae

1/2



