BOHLER K720 KALTARBEITSSTAHL IA BOHLER
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Gewalzt oder geschmiedet, Oberfldche sandgestrahlt, *Seitenfldchen bearbeitet. [J= unbearbeitet M= bearbeitet

Vierkantstahl

Kantenl&nge mm
15 16 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 100 120 140 150 200
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Gewalzt oder geschmiedet, Oberfldche sandgestrahlt. M= bearbeitet

2/8



BOHLER K720

Bleche
Format mm  Dicke mm
{5 2 235
503
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Format mm  Dicke mm
8 8,3 8,5
504 |
1000 Om |

KALTARBEITSSTAHL

Kreuzgewalzt, Oberfldche unbearbeitet oder sandgestrahlt.
Die Ldnge eines Bleches ist variabel. Zuschnitte sind auf Anfrage maglich.

Prdazisionsflachstahl
Breite mm Dicke mm
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Vierkantstahl

Kantenldnge mm
4 5 6 8
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Nach DIN 59350,

in Stdben von 500 mm Ldnge,
Dicke pr&zisionsgeschliffen,
Breite geschliffen oder gefrdst,
Lange bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberfldche,
rostgeschitzt verpackt.
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Toleranzen:
Breite:  +0,20/0 mm
Dicke: +0,05/0 mm
L(jnge: +5,00/0 mm D+8,05
Vierkant: +0,05/0 mm
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BOHLER K720 KALTARBEITSSTAHL IA BOHLER

Prazisionsflachstahl 1000 mm
Breite mm Dicke mm
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Vierkantstahl

Kantenldnge mm
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Nach DIN 59350, Toleranzen:

in Stdben von 1000 mm Ldnge, Breite: +0,20/0 mm
Dicke pré&zisionsgeschliffen, Dicke: +0,05/0 mm
Breite geschliffen oder gefrdst, Lange:  +5,00/0 mm
Lange bearbeitet, Vierkant: +0,05/0 mm

mit entkohlungsfreier Oberfléche,
rostgeschitzt verpackt.
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BOHLER K720 KALTARBEITSSTAHL IA B(")H LER

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf 500 mm
Breite mm Dicke mm
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Vierkantstahl

Kantenldnge mm

10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,44
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Nach DIN 59350, Toleranzen:
in Stdben von 500 mm Ldnge, Breite:  +0,20/0 mm
Dicke pr&zisionsgeschliffen mit Dicke:  +0,20/0 mm
Bearbeitungsaufman, Lange:  +5,00/0 mm
Breite geschliffen oder gefrést, Vierkant: +0,20/0 mm

L&dnge bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberfléche,
rostgeschitzt verpackt.
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BOHLER K720

KALTARBEITSSTAHL

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf

Breite mm Dicke mm
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Vierkantstahl

Kantenldnge mm
10,4 12,4 15,4 16,4
|| | | | |

Nach Werksnorm gefertigt,

in Stdben von 1000 mm Ldnge,
Dicke prdzisionsgeschliffen mit
Bearbeitungsaufman,

Breite geschliffen oder gefrdst,
Ladnge bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberfléche,
rostgeschitzt verpackt.
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Toleranzen:

Breite:  +0,20/0 mm

Dicke: +0,20/0 mm ; 0,20

Ldnge:  +30,00/0 mm D920 yBo

Vierkant: +0,20/0 mm




BOHLER K720 KALTARBEITSSTAHL IA B(")H LER

Geschliffene Platten
Format mm Dicke mm

6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4 254 30,4 404

500 x 1000 | | | | | | || | |
Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
in Stédben von 1000 mm L&nge, Breite:  +2,00/0 mm

Dicke prdzisionsgeschliffen, Dicke: +0,20/0 mm

Breite feinstgefrdst, L&dnge: +10,00/0 mm
L&nge bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberfldche,

rostgeschitzt verpackt. L1 000%0

Gehdrtete Platten

Format mm Dicke mm

2,2 2,7 3,2 3,7 4,2 4,7 5,2 6,2 7,2 8,2 9,2 10,2 12,2 14,2

250 x 500 | | | | | | | | | | | | | |
Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
in Stdben von 500 mm L&nge, Breite:  +10,00/0 mm
gehdrtet auf 57 + 1 HRC, Dicke: +0,20/0 mm
Dicke prdzisionsgeschliffen, Ldnge: +10,00/0 mm
Breite und Ldnge lasergeschnitten, Ebenheit: +0,20/0 mm
mit entkohlungsfreier Oberfléche, auf Gesamtfldche

<« L5007%° — >

rostgeschitzt verpackt.
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BOHLER K720

Normstdbe

Breite mm Dicke mm
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KALTARBEITSSTAHL
500 mm
4 404 Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
’ in Stdben von 500 mm Ldnge, Breite: +2,00/0 mm

Dicke prdzisionsgeschliffen, Dicke: +0,25/0 mm
Breite gesdgt, Lange:  +3,00/0 mm
L&nge gefrdst,
mit entkohlungsfreier Oberfléche,
rostgeschitzt verpackt.
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BOHLER K720 KALTARBEITSSTAHL IA BéH LER

Normen 1.2842 (DIN) Leichtlegierter Olhdrter, Standard-Kaltarbeitsstahl, gut bearbeitbar, verzugsarm,
QOMRCIVE (EN) universell einsetzbar, z. B. fir Schneid-, Umform- und Messwerkzeuge.
Lieferzustand weichgegliht

Richtanalyse [%]

C Si Mn Cr v

0,90 0,25 2,00 0,35 0,10

Physikalische Eigenschaften

Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung [10° m/(m.K)] 11,50 12,00 12,20 12,50 12,80

Wdrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 30,0

spezifische Warme [J/(kg.K)] 460

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m] 0,35

E-Modul [10°N/mm?] 210

Dichte [kg/dm?] 7,85

Wdrmebehandlung

Weichgliihen
Temperatur [°C] 680 720 Haltezeit [n] ca. 3
Hdrte nach Weichgliihen max. 220 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur [°C] 650 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Hdrten
Temperatur [°C] 790 820
Abschreckmedien Ol Warmbad (200-250 °C) (<20 mm @)

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung (1 h/20 mm Werkstlckdicke). Richtwerte fur die
erreichbare Hérte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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