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BOHLER K455 KALTARBEITSSTAHL IA BéH LER

Normen 1.2550 (DIN) Schlagzdher Stahl mit guter Zadhigkeit und VerschleiBfestigkeit. Fir Kaltlochstempel und
hochbeanspruchte Holzbearbeitungswerkzeuge, Schneidewerkzeuge fir dicke Bleche
60WCrV7 (EN) .
und Umformwerkzeuge, Prdgewerkzeuge.

Lieferzustand weichgegliht

Richtanalyse [%]

(o Si Mn Cr v w

0,63 0,60 0,30 1,10 0,18 2,00

Physikalische Eigenschaften

Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung [10° m/(m.K)] 11,00 12,50 13,00 13,50 14,00

Wadrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 25,0

spezifische Warme [J/(kg.K)] 460

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?/m] 0,30

E-Modul [10°N/mm?] 210

Dichte [kg/dm?] 8,00

Wdrmebehandlung

Weichglithen
Temperatur [°C] 710 750 Haltezeit [n] ca. 3
Hdrte nach Weichgliihen max. 225 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur [°C] 650 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Hdrten
Temperatur [°C] 870 900
Abschreckmedien ol

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung (1 h/20 mm Werkstiickdicke). Richtwerte fur die
erreichbare Hérte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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