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Gewalzt, entkohlungsfrei gezogen, Toleranz ISO ITh9.
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Gewalzt oder geschmiedet, geschdalt bzw. Uberdreht.
Flachstahl
Breite mm  Dicke mm
20 20,4 25 254 30 304 35 40 40,4 45 50 50,4 60 65
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Gewalzt oder geschmiedet, Oberfléche sandgestrahlt.
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M= bearbeitet

*zwei Schmalseiten bearbeitet
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Vierkantstahl

Kantenldnge mm

30 55 40 50 60 80 100 150

Gewalzt oder geschmiedet, Oberfldche sandgestrahit. M= bearbeitet
Bleche
Breite mm Dicke mm
12 18 20,4 22 25 254 30 304 35 354 40 40,4 454 50 50,4 554 60 60,4 80
500 [ [ m [ M - n W -
1030 | | | | | | | | | |
Kreuzgewalzt, Oberfldche sandgestrahlt. H= bearbeitet
Die Ldnge eines Bleches ist variabel. Zuschnitte sind auf Anfrage moglich. *allseits bearbeitet
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Normen - (DIN) Sekunddrhdrtender, maB&nderungsarmer Kaltarbeitsstahl mit extrem hoher Z&hig-
B (EN) keit bei guter Druckfestigkeit, MaBbest&ndigkeit und hohem VerschleiBwiderstand in
ESU-Ausfihrung. Sehr gute Anlassbestdndigkeit. Sehr gut Bad-, Gas- und Plasmanitrier-
bar. Gut vakuumhdrtbar. Fur alle Anwendungen wie bei 12%igen Chromstdhlen, aber
X ) . bei hdheren Anforderungen an die Zdhigkeit, wie z.B. Schneid-, Stanz- und Kaltumform-
Lieferzustand weichgegltint werkzeuge, Scherenmesser, MeBzeuge und Holzbearbeitungswerkzeuge. Besonders
geeignet fir dickes Schneidgut und bei Problemen mit KaltaufschweiBungen.
Richtanalyse [%]
C Si Mn Cr Mo v Sonstige
1,10 0,90 0,40 8,30 2,10 0,50 +Al /+Nb
Physikalische Eigenschaften
Temperatur [°C] 20 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung [10°° m/(m.K)] 11,20 11,80 12,30 12,65 12,90 13,05 13,06
Wdrmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 17,8 19,1 21,3 22,9 24,0 24,6 251 25,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 490 500 520 560 610 670 740 820
E-Modul [10°N/mm?] 206,71 201,7 195,7 189,71 181,9 174,2 165,9 157,0
Dichte [kg/dm?] 7,68 7,66 7,63 7,60 7,57 7,54 7,51 7,48
Wdrmebehandlung
Weichglithen
Temperatur [°C] 800 850 Haltezeit [n] ca. 3
Hdrte nach Weichgliihen max. 235 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur [°C] 650 Haltezeit [n] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Hdrten
Temperatur [°C] 1040 1060
Abschreckmedien Ol/Warmbad Gas/Vakuum Druckluft/Luft

Anmerkungen: Bei maximalen Zdhigkeitsanforderungen und bei kompliziert geformten Werkzeugen empfehlen wir das Hérten aus der
niedrigen Hdrtetemperatur. Bei hochsten Anspriichen an die VerschleiBbestdndigkeit empfehlen wir das Harten aus der hohen Hdrte-
temperatur.

Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung (1Th/20 mm Werkzeugdicke) - dreimaliges Anlassen im Sekundd&rhdar-
temaximum wird empfohlen. Richtwerte fur die erreichbare Harte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.

Anmerkungen zum Vakuumhdrten: Zur Vermeidung von Restaustenit und zur Einstellung eines vollsténdig martensitischen und hoch
angelassenen Gefliges ist auf eine ausreichend hohe Abschreckgeschwindigkeit und auf ein ausreichend tiefes Abkihlen nach dem
Hdarten und zwischen den Anlassvorgdngen zu achten. Ein Harten und Anlassen in einem Warmebehandlungszyklus ist nicht empfeh-
lenswert.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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